Variwrap Controller
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Betrieb

Bildschirm zeigt im normalen Arbeitsmodus:
. Aktuelle Anzahl Wicklungen
. Zielanzahl der Wicklungen
5925 . Wickelgeschwindigkeit (UPM)
fied AUTO Ballenanzahl (10 verschiedene
=12 Speicherméglichkeiten)
a FFM . Gesamte Anzahl Ballen
A= 265 . Modus : M (Manuell) / A
(Automatik)

S2 —Schneiden und Festhalten der Folie (nur im
manuellen Modus verfigbar)

$3 — Arm zusammenklappen (Sequenz zurticksetzen
im Automatik Modus)

| $1 - Offnen des Messers / Loslassen der Folie S4 - Arm &ffnen

o ——
!

| F1 - Auswahl vom Bedienungsmodus : ,M“ oder ,A“

. R ] R1 - Schnelles Wickeln / Fortfihrung Wickeln (nach

| L1 - Langsames Wickeln b g - manuellem Pausieren)

F2 - Aufruf der Menistruktur
0[O, R2 — Walzenrotation (Pausiert Rotation des Ballen

L2 - Ruckwértsdrehen Wickelarm = - im Automatik Modus)

| L3 —Ballen abladen R3 - Ballen laden
| Power an / aus / Notaus / Stopp Il ﬁ@?ﬂ R4 - Start automatischer Wickelvorgang; Driicken

s ? / @.‘,%f.; Sie die Stopp-Taste um Vorgang zu stoppen

L4 - Pausiert Wickeln im Automatik Modus

Der Controller hat zwei Bedienungs-Modi Manuell und Automatik.
Der Modus wird durch dricken des Auto/Manuell Knopfes (F1)
gewechselt. Die aktuelle Moduseinstellung Automatik oder Manuell
wird im oberen rechten Bildschirmrand angezeigt. Der Controller
wird in der Regel im Automatikmodus benutzt, wo mittels eines
Knopfdruckes die Maschine komplett die Ablaufe des Ladens,
Wickelns und Abladen des Ballens durchfiihrt. Manche manuellen
Funktionen (driicken des entsprechenden Knopfes) sind im
Automatikmodus moglich. Im manuellen Modus sind alle Funktionen
durch Driicken der individuellen Kndpfe zu aktivieren.
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Betrieb im Automatikmodus.

e Der Auto Start (R4) Knopf aktiviert den automatischen
Wickelvorgang.

e Die Wickelarme 6ffnen bis zur Wickelposition.

e Die Wickelarme beginnen bei langsamer Geschwindigkeit
zu drehen und beschleunigen bis zur schnellen
Geschwindigkeit.

e Das Messer offnet kurz und schliel$t wieder um die Folie
loszulassen.

e Beider letzten Wickelarmumdrehung werden die
Wickelarme langsamer, sich zusammenfalten und das
Messer wird sich vollstandig 6ffnen.

e Die Wickelarme kommen zur Stopposition. Die Distanz
zwischen der die Wickelarme das Messer passieren kann
im Bediener Setup durch Anpassen der Zeiteinstellung
,Warten zu Stoppen” gedandert werden. Erhéhen dieser
Zeit bewirkt das der Arm sich weiter bewegt.

e Das Messer schliesst und schneidet die Folie. Der
Wickelarm fahrt bis zur Parkposition zurick.

Manuelles Unterbrechen eines automatischen Wickelvorganges

Driicken des roten Notaus-Knopfes unterbricht den
elektrischen Kontakt und stoppt die Maschine sofort.
Empfohlen wird dies ausschliesslich fir Notfalle, da die
Wickelarme extrem belastet werden wenn Sie von schneller
Umdrehungsgeschwindigkeit zum sofortigen Stopp gebremst
werden.

Driicken des Knopfes L4 stoppt die Maschine kontrolliert.
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Driicken des Knopfes R1 wird den unterbrochenen
Wickelvorgang fortsetzen an der Stelle wo dieser gestoppt
wurde.

Laden und Abladen

Driicken des Knopfes R3 schliesst die Walzen um einen Ballen
zu laden. Im Bediener Setup gibt es eine Einstellung ROLLERS IN
welche eine Zeit, die die Walzen schliesst, festlegt. Wenn diese
Zeit auf 0,0 Sekunden festgelegt ist muss der Knopf zum Laden
gedrickt gehalten werden. Wenn eine Zeit festgelegt ist, hier
z.B. 5,0 Sekunden, dann genligt ein Knopfdruck (R3) und die
Walzen schliessen fiir diese Zeit (Automatikmodus).

Driicken des Knopfes L3 6ffnet die Walzen zum Abladen des
Ballens. Ahnlich wie beim Laden setzt ROLLERS AUS eine Zeit
fest, die die Walzen 6ffnen.

Auto Wrap

Wenn das automatische Laden abgeschlossen ist, ist es moglich
im Controller einzustellen, dass der automatische
Wickelvorgang beginnt, ohne den AUTOSTART Knopf R4 zu
dricken. Um dies einzustellen miissen Sie das Bedienerment
aufrufen und Autowrap auf An/On setzten. Wenn der
Controller ausgeschaltet wurde, wird dieser fragen ob
Autowrap weiterhin ben6tigt wird. Driicken der Pfeiltaste (L3)
wird dies bestatigen.

Controller Bildschirm

Der Controller hat, wie im vorherigen Kapitel bereits erklart,
zwei Benutzerebenen Automatik und Manuell. Wenn der
Controller tiber den roten Drehknopf angeschaltet wird, ist er
im manuellen Modus (wie auf Bild unten zu sehen).



Im manuellen Modus sind die Kndpfe fir Offnen/Schliessen des
Messers und Offnen/Zusammenfalten der Wickelarme
verfligbar (siehe unten). Driicken des Auto/Manuell Knopfes F1
bewirkt, dass der Controller auf Automatikmodus umschaltet.
Wenn die Maschine im Automatikmodus benutzt wird werden
aktive Funktionen auf dem Bildschirm graphisch angezeigt.

Bildschirmanzeige: MANUELL Bildschirmanzeige: AUTOMATIK

2228 MAM Z227a AuTO
=12 =12
H REFM 8 EPHM
A= Z&5 H= 265

Offnen Schliessen Zusammen- Offnen Andern
falten
Wickelarme
Messer Messer
Wickelarme Info.
- J

Die Box im oberen rechten Bildschirmrand kann zusatzliche Benutzer
und Diagnose Informationen anzeigen. Es gibt drei verschiedene
Anzeigen. Driicken des Knopfes S2 (i) andert die in der Box
angezeigten Informationen, siehe unten.

% PMW Nummer erscheint

2520 AUTD 2520 AUTO_||| of OP3 22120 AUTO wanslsiniey
2-12 ® 2-12 12345 Eingang geschlossen ist

B RPH STS%Tﬂ (ov)

OP3=55% 12.8U

= N = Sensorennummern:
e \ o= 1. Umdrehung Wickelarm
{i} @ 2: Ff)lienris§sensor 1
3. Sicherheitsarm+Arm geoeffnet
| 4. Folienrisssensor 2
5. Folienrisssensor3 nur bei Dreiarm

Diese Anzeigeansicht ist die Iwichtigste Die zweite und dritte Ansicht ist relevant fuer

fuer den Bediener, sie zeigt den Diagnoseninformationen wie
Umdrehungszaehler, die Spannungssignal, Sesnorenaktivitaet und

Umdrehungsgeschwindigkeit und den Oeldurchfluss (%)
Ballenzaehler
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Veranderungen kénnen zu manchen Bedienereinstellungen des
Variwrap-Controllers im Maschinenmenl vorgenommen werden.

Driicken des Menliknopfes F2 ruft dieses auf.

Es gibt drei Untermenis im Maschinenment:

Bediener Setup

Ballenzahler

Techniker Setup

Techniker Setup

22028

Machine Mernu

¥ OFerator SetUPéf”””
Bale Count
| > Techhician Setur

Dizagnostics

| v [« || & et

Bediener Setup

—

Ballenzahler




Bediener Setup

Das Bediener Setup beinhaltet Parameter die allgemein vom
Bediener eingestellt werden sollten. Die kreisende Pfeiltaste bewegt
den Indikatorpfeil von einem Parameter zum nachsten, die + und -
Tasten verandert die jeweilige Einstellung. ESC verlasst das Setup
wenn Veranderungen vorgenommen worden sind. Es sind zwei
Seiten bei diesem Setup vorhanden.

2252
Orerator Setur 12

P Target Wrarst 1
Bale Total: H
Film Break: ot
Auto Load: OFF
Auto lrar: OFF
Rollers In: S.8=
Eollers Out: S.8=
— [+ [[tla ][ esc

22128
Orerator Sotur 252
kDelad Lo StoF: 1.8=
Rotat.ion Atter H. 8=
_..
[+ [l ][ ese

Erklarungen dieser Parameter:

Parameter Grundwert

Beschreibung

Target Wraps/ 18
Anzahl Drehungen

Dies legt die Anzahl der Drehungen/Wicklungen mit der der
Ballen versehen werden soll fest.

Beachte: Der Controller zahlt in Schritten von 2 oder 3
abhangig von der Anzahl der Wickelarme.

Bale Total/ A Dies wahlt den Ballenzahler aus der benutzt werden soll um

Gesamt die Ballen zu zdhlen. Die Nummer des Zahlers wird in der
Hauptanzeige des Bildschirmes angezeigt.

FilmBreak/ Off Dies schaltet die Folienrisssensoren An bzw. Aus

Foliensensor

Auto Load Off Wenn der optionale Auto Load Sensor verbaut ist, schaltet
diese Einstellung diesen frei bzw. schaltet ihn aus. Wenn er
ausgeschaltet ist muss die Taste R3 gedriickt werden um den
Ladevorgang zu starten.

Auto Wrap Off Wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist, ist es moglich den

Wickelvorgang automatisch starten zu lassen ohne den Auto
Start Knopf R4 driicken zu missen. Einstellen dieses
Parameters auf An/On ermdoglicht automatisches Starten.
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Rollers In 5,0s Dies setzt die Zeit flr Laden mit nur einmaligem Betatigen des
Knopfes. Wenn diese Zeit auf 0,0 Sek. gesetzt ist muss der
Knopf gedriickt gehalten werden.

Rollers Aus 5,0s Dies setzt die Zeit fir Abladen mit nur einmaligem Betatigen
des Knopfes.

Page 2/2

Delay to Stop/ 1,0s Dies stellt die Zeitperiode am Ende des Wickelvorganges ein, in

Warten zu Stoppen der die Wickelarme sich am getffneten Messer vorbei
bewegen. Erhéhen dieser Zeit flihrt dazu, dass sich die Arme
weiter bewegen.

Rotation After 0,0s Es ist moglich, den gewickelten Ballen am Ende des

Wickelvorganges nochmals auf den Walzen drehen zu lassen.
Dies kann benutzt werden um das lose Ende der Folie unter
den Ballen zu platzieren (verhindert das sich die Folie vom
Ballen |6st).

Ballenzahler Menii

Das Ballenzahler Menu zeigt den Istwert aller 10 Zahler auf dem
Bildschirm. Um einen einzelnen Zahler auszuwahlen wird der Knopf
mit den Pfeiltasten benutzt und Driicken des Reset/Léschen Knopfes
setzt den jeweiligen Zahler auf 0 zurick.

Die gesamte Anzahl der Ballen der Maschine wird hier auch
angezeigt (Grand Total). Dies kann nicht zuriickgesetzt werden.

22128 222A
Bale Totals Bale Totals

P A Ty F a F A 37 F 5]
B | (E1 5} A
C £} H 5} 5}
O a I a Feset Total A 7 a
E £} J 5} £}
Grand Total 2148 Grand Total 2148

_..
EESET” || I || ESC EESET” || I || ESC |




Techniker Setup

Die Parameter im Techniker Setup sollten nur von einem erfahrenen
Techniker geandert werden. Dieses ist mit einem Pin-Code gesichert
(1121314)'

Das Techniker Setup hat 8 Untermeniis:

2228 22320
Tech Menu Techhician Menu
b Load Setur
EMTER FIW CODE C+5 Setur
Wrar Setur
(] ]u]u] Sreed Setur

Instrurent. Setur
Film Break Setur
fodel Setur
Reset. Defaults

[(wl[afafee] [wf]f«]=]

Load Setup

Das Lade Setup beinhaltet Parameter in Bezug auf Laden und
Abladen.

2276
Load Setur
Load Freswheesl H.H=
FAuLto load wait e
End tiF wait H.H=s
End LiF time H.H=

| =l + [[ra]]ese |

Parameter Grundwert Beschreibung

Load freewheel 0,1s Zeit zu Beginn des Ladens in der die gerippte Walze mit
reduzierter Kraft am Ladearm rotiert.Wird am L-Modell benutzt
um Hereinrollen des Ballen flir den Ladevorgang zu starten.

Auto load wait 6,0s Zeitverzogerung des (optionalen) Autoload Sensors nach
Erkennen des Ballens vor automatischem Starten des Ladens.
Der optionale Autoload Sensor wird den Ladevorgang starten
ohne das der Benutzer einen Knopf driicken muss.




End tip wait 0,0s Zeitraum zwischen Abladen des Ballens und Einfahren des
Ballenaufstellers. End tip time muss ebenfalls eingestellt sein.

End tip time 0,0s Zeit in der der Ballenaufsteller einfahrt bevor der Ladevorgang
des nachsten Ballens startet. Wenn dies auf 0,0 Sek. eingestellt
ist wird der Ballenaufsteller bis zum Laden des nachsten
Ballens nicht einfahren.

Cut and Start Setup

Das C&S Setup (Messer und Start Setup) beinhaltet Parameter
beziglich des Betriebsablaufes des Messers.

2252
C+5 Setur
FPuUl=s. to Release: 1
Felegse Delad: H.1=
C+5 oFen Lime 1 H. 3=
C+5 close time 1 S.H=
C+5 orFren delayg H. 2=

C+5 close Lime 2 P o -

(v [~ [« [[&"]
Parameter Grundwert Beschreibung

Puls. To Release 1 Nummer der Umdrehungen des Wickelarmes bevor das
Messers kurz 6ffnet um die Folie loszulassen.

Release Delay 0,1s Verzogerung der Arme bei deren zweiten Umdrehung um das
kurze Offnen des Messers und das Loslassen der Folie zu
ermoglichen.

C+S opentime 1 0,3s Zeit in der das Messer 6ffnet um die gepackte Folie loszulassen.
C+S close time 1 3,0s Zeit in der das Messer wieder schlieRt, nachdem die gepackte
Folie losgelassen wurde.

C+S open delay 0,1s Zeitverzogerung der Wickelarme bei deren letzter Umdrehung
wenn Messer komplett 6ffnet.

C+S close time 1 2,0s Zeit in der das Messer schliet um die Folie zu schneiden am
Ende des Wickelvorganges.

10
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Wrap Setup
Das Wrap Setup/Wickel Setup beinhaltet Parameter in Bezug auf den
Wickelvorgang.
22208 22028
Wrar Setur 172 Wrar Setur 242
FSlow start time 1.5= FFark FPosn Check MO
Ster down delaw @.5s Reusrse+ A.8=
Delad to Slow 1.8= Slow Freeuheel aFF
EFM alarn SORFM
Feverse Tine 1.8=
Arr unfold A.3=
felag tao fold A.2=
viallafe=] [w][a]eaffe=
Parameter Grundwert | | Beschreibung |

Slow start time 1,5s

Zeit in der die Wickelarme am Anfang eines automatischen
Wickelvorganges in langsamer Geschwindigkeit drehen.

Step down delay 0,5s

Es ist moglich die Geschwindigkeit automatisch wahrend der
vorletzten Umdrehung der Arme zu reduzieren um mehr Zeit
zum Zusammenfalten und Offnen des Messers zu erméglichen.
Die Reduzierung der Geschwindigkeit wird im Speed Setup
eingestellt. Step down delay ist die Zeitverzégerung bei Beginn
der vorletzten Umdrehung bis die Geschwindigkeit reduziert
wird.

Delay to Slow 1,0s

Dies ist die Zeitverzégerung von Beginn der letzten Umdrehung
des Wickelvorganges an, bis die Wickelarme zu langsamer
Geschwindigkeit wechseln.

RPM Alarm 35RPM
/UPM

Dies setzt den Wert der Wickelarmgeschwindgkeit der den
Alarm der iberhohten Geschwindigkeit auslost.

Reverse Time 1,0s

Zeit in der die Wickelarme am Ende des Wickelvorganges
zuriickfahren. (Nur wenn Park Posn Check auf No eingestellt ist,
siehe unten).

Arm unfold 0,5s

Es ist ein Sensor auf dem klappbaren Wickelarm verbaut, der
dem Controller signalisiert, dass er in die Wickelposition
geoffnet hat. Dieses ,,Arm unfold” legt eine Zeit fest, in der der
Arm weiterhin 6ffnet, nachdem der Sensor erreicht wurde.

Delay to fold 0,2s

Dies ist die Zeitverzégerung von Beginn der letzten Umdrehung
des Wickelvorganges an bis die Wickelarme beginnen sich
zusammen zu falten.

Page 2/2

Park Posn Check No

Wenn dies auf Yes/Ja eingestellt ist, fahrt der Wickelarm bis zu
einer definierten Parkposition am Sensor zuriick. Die Maschine
wird weder Laden noch Abladen wenn die Wickelarme nicht
auf dieser Position sind. Wenn dies auf No/Nein eingestellt ist
fahren die Arme die eingestellte ,Reverse Time“ zurlick.

11
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Reverse + 0,0s Dies legt eine zusatzliche Zeit fest, die die Arme zuriickfahren
wenn Sie den Sensor erreicht haben. Hilfeich um die
Wickelarme in einer zentralen Parkposition zu parken.

Slow Freewheel Off Wenn dies auf On/An festgelegt ist, stoppt dies, dass die
Walzen bei langsamer Geschwindigkeit der Wickelarme
rotieren.

Speed Setup

Das Speed Setup Meni wird benutzt um die Einstellungen des
Proportional-Ventils fir die unterschiedlichen Funktionen der
Maschine zu verdndern. Es stellt das prozentuale Offnen des Ventils
ein.

222 2228
Sreed Setur 1.2 Sreed Setur 202
Arrm =low PLM SE.85 b Ster down PLIM 5
FArm fast PLIM TH.AX Hrrm rarmFr uF 1.8=
A pew PLIM Q8.8 Arm rane down B.8=
Follers PLIM Q5.A%
Arr fold PLM (=15
C+5 PLIM (=15
RamF start FPLIM 4. 8%
— —
| =l + It ffese | [ = || + [[rou ] esc |
Parameter Grundwert ‘ ‘ Beschreibung
Arm slow PWM 50% Stellt die langsame Geschwindigkeit der Wickelarme am
Anfang und Ende des Wickelvorganges ein.
Arm fast PWM 70% Stellt die schnelle Geschwindigkeit ein
Arm rev PWM 50% Stellt die Geschwindigkeit der Arme in Rickfahrrichtung ein
Rollers PWM 95% Stellt die Geschwindigkeit der Walzen beim Laden und Abladen
eines Ballens ein.
Arm fold PWM 60% Stellt die Geschwindigkeit beim Offnen der Arme ein
C+S PWM 60% Stellt die Geschwindigkeit des Messers (Offnen&SchlieRen) ein
Ramp start PWM 60% Dies ist die kleinste Einstellung des Proportional-Ventils, dies
sollte bei dieser Maschine auf 40% eingestellt sein.
Page 2
Step down PWM 5.0% Es ist moglich, die Armgeschwindigkeit bei der vorletzten

Umdrehung zu reduzieren um mehr Zeit zum
Zusammenklappen der Arme und Offnen des Messers zu
ermoglichen. Dies legt die Reduzierung der Geschwindigkeit
fest.

12
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wm\p
Arm ramp up 1.0s Stellt die Zeit ein, in der die Wickelarme von langsamer auf
schnelle Geschwindigkeit beschleunigen.
Arm ramp down 0.8s Stellt die Zeit ein, in der die Wickelarme von schneller auf
langsame Geschwindigkeit abbremsen.

Instrument Setup

Das Instrument Setup stellt Parameter vom Controller selbst ein.
Kontrast und Helligkeit vom Bildschirm, Lautstarke des Alarms und
Knopfpiepsers. Zeit und Sprache konnen hier ebenfalls eingestellt
werden.

2272R
Ihstrurment. Setur
P Contrast

Lalume

Clock Addust
Lar9uage

vl e ffEe)

“HH CowTRAST 2232m

Lol ume

=1L+

—
Frrrrrrintnl

L ey ffeee |

13
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wm\p
22320/ 22128
Clock Hdaust Langduade
P Hrs 11 F English

Mins 11

Cag 11

Manth 11

Year ZEEE
I e | S | W || & |[ & ] Esc ]

Film Break Setup

Die Folienrisssensoren kdnnen im Benutzer Setup An oder
Aus gestellt werden.

Das Film Break Setup stellt die technischen Parameter ein,
wenn die Risssensoren auf An eingestellt sind. Die Walzen
schalten abwechselnd An/Aus um ihre Geschwindigkeit zu
reduzieren, wenn eine Folie (oder zwei beim 3-Arm Wickler)
gerissen ist. Die Zeitperiode in der die Walzen rotieren und
stoppen wird hier eingestellt. Der Controller verandert
aulBerdem seine Zahlweise zu einer einfachen anstatt zwei-
oder dreifach, da nur eine Folie pro Umdrehung gewickelt
wird.

222A
Filr Break Setur

F1-[O rolls stoF 1.8=
1-0 rolls rotate 1.3=
1-0cEyrolls rotate A.8s

14



Parameter Grundwert Beschreibung
1-D rolls stop 1,0s Stellt die Zeitperiode ein, in der die Walzen stoppen, wenn ein
Folienriss erkannt wurde.
1-D rolls rotate 1,3s Stellt die Zeitperiode ein, in der die Walzen rotieren bei einer
2-Arm Wickelmaschine, wenn ein Folienriss erkannt wurde.
1-D(3) rolls rotate 0,8s Stellt die Zeitperiode ein, in der die Walzen rotieren bei einer
3-Arm Wickelmaschine, wenn ein Folienriss erkannt wurde.

Model Setup

Das Model Setup stellt die Parameter fur Anzahl der Wickelarme und
Ladetyp der jeweiligen Maschine ein.

22528
Model Setur
Machine TarFe Az
FLosd Tare Long
_..
| = [+ [t ] E=e
Parameter Grundwert Beschreibung
Machine Type X2 Legt die Anzahl der Wickelarme fest. X2 fiir 2 Wickelarme, X3
fir 3 Wickelarme.

Load Type Long Stellt den Ladetyp der Maschine (Long oder Short) ein

15
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Reset Defaults

Dies wird den Controller auf die Grundeinstellungen (Defaults)
zurlicksetzen (reset). Da der Controller einige veranderte
Einstellungen haben konnte um sich den gegebenen Situationen
anzupassen, sollte der Controller nur in Notfallen zurlickgesetzt
werden, da dies im Nachhinein zu einigen erneuten Einstellungen der
Parameter fihren kann.

Z22a
Reset Defaults

Prezs 4 to reszet

| e

16



Warnungsanzeigen
o - OVER SPEED / iiberhshte
LE== | o Ren Geschwindigkeit
3]

OUER SFPEED —

) .

(<ol [ ]

Warnung tritt auf wenn die UPM iber
der 'UPM Alarm' Einstellung liegen .
UPM Alarm ist im Technician/Wrap
Setup festgelegt. Grundeinstellung 35
UPM

FILM BREAK / Folienriss

Wenn die Software erkennt, dass nur ein
Vorstrecker Folie auftragt wird diese Warnung
erscheinen.Driicken von S4 (ESC) wird die
Warnung schlieRen aber der Wickelvorgang
wird im 1-Vorstrecker Modus forgefiihrt.

EliL%!
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FILM BREAK / Folienriss

Diese Warnung erscheint, wenn die Software erkennt,
dass beide Folien gerissen sind. Der Wickler kommt zu
einem kontrollierten Stopp. Driicken von S4 beendet
die Warnung, dennoch sollte die Maschine kontrolliert
stoppen.

LOW VOLTAGE / niedrige Spannung

Warnung erscheint wenn
Versorgungsspannung niedrig ist und
unter 10,5 V liegt.

j

RESET SAFETY —

[

RESET SAFETY

Warnung erscheint wenn
Sicherheitsarme wahrend des
Wickelvorganges ausgeldst werden.
Outputs schalten aus und
Wicklvorgang wird gestoppt.

2 AUTO
2-1Z2

L= | boepen
& DISPEMSER P2 |
POSITION
|
IE#EE'!

(<ol [ fe= ]

DISPENSER POSITON / Vorstrecker
Position

Warnung erscheint wenn 'Park Posn.
Check' auf Ja eingestellt ist und der
Wickelarm nicht in Parkposition steht
wenn L3 zum Abalden oder R3 zum
Laden eines Ballens gedriickt wird.

17



POWER SUPPLY
(coBo)

Expert PLUS Controller

Power Supply
Fuse Holder
2x15Amp

JUNCTION BOX

SLIPRING

8 Pin Connector

x14 OUTPUTS (INC. 1 PROPORTIONAL)

x6 DIGITAL INPUTS
x50V

ih i

oo

it

Unfold Sensor ~ Film Break Sensors

2WAY

@il DEUTSCH

x11

Safety Sensors

ROTATE

37 WAY Connector

|
_
_
=

SENSOR

contl B8

———— w00 AUTO LOAD

SENSOR
{OPTIONAL)

:
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