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» Ballenwickler fir Rundballen bis 1,50 m und
biszu 1,2 t

» Zwei Faltbare Wickelarme

» Vollautomatische Arbeitsweise

» Theoretische Ausbeute: 50-55 Ballen/h

» Proportional gesteuerter Hydraulikblock

» Im Front-, Heck- und Frontladeranbau
fahrbar

» Folienrisssensoren, die eine Fertigstellung
des Ballens mit einem Vorstrecker
ermoglichen

» Optionale Extras wie Ballenaufsteller,
Bodenstutzrolle, Folienrollenhalter, etc.
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» Ballenwickler fir Rundballen bis 1,50 m und
biszu 1,2 t

» Drei Faltbare Wickelarme

» Vollautomatische Arbeitsweise

» Theoretische Ausbeute: 60-65 Ballen/h
» Proportional gesteuerter Hydraulikblock

» Im Front-, Heck- und Frontladeranbau
fahrbar

» Folienrisssensoren, die eine Fertigstellung
des Ballens mit einem oder zwei
Vorstreckern ermoglichen

» Optionale Extras wie Ballenaufsteller,
Bodenstiitzrolle, Folienrollenhalter, etc.
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— 1 elektrische Verbindung (3 Pol Anschluss)
Mindestens 13,6 V im Stillstand am Terminal
Verbindung zwischen Wickler und dem Terminal

— 2 hydraulische Verbindung :
Einen einfachwirkenden Anschluss (Rote Kappe/Zum Offilter)
Ein freier Rucklauf zwingend notwendig (Blaue Kappe)
Den Schlepper auf ca. 40 I/min und 180 bar Olleistung einstellen

— 3 Wabhl der Ballenwickelfolie:
Es ist sehr wichtig, eine hochwertige Ballenwickelfolie zu

wahlen.
Empfehlenswert ist es, mit einer Stretchfolie zu wickeln, die eine

Starke von 25 my hat




VariWrap $200 & $300
> Vorstreckung

AUTOWRAP

Die Ballenwicklerspezialisten

Vorstreckung einstellen

> 70 % (grolles Zahnrad) und 55 % (kleines Zahnrad) Vorstreckung moglich.
Um zu wechseln einfach die Schraube umschrauben

> Folienrisssensor: Ermoglicht die Fertigstellung mit einem/zwei
Vorstreckern

> Einlegung einer neuen Ballenrolle
1 — Die Halterung nach oben driicken
2 — Den Vorstrecker wegdriicken und unten feststellen

3 — Die neue Rolle erst unten einsetzen und dann oben einrasten
lassen

4 — Die Folie wie auf dem Bild zu sehen ist durch den Vorstrecker
ziehen
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1 — Sicherhheitsstift an den Sicherheitsarmen l6sen, sodass der Magnet vor den Sensor kommt

2 - Stellen Sie den Olstrom des Traktors passend ein
- Zu viel Ol= das Ol tiberhitzt = Schiden am Wickler und am Traktor

- Zu wenig Ol = Zeitverlust beim Wickeln
- Optimal hat der Wickler 27-29 Umdrehungen beim Wickeln

a TS e =

3 — Stellen Sie die Walzen auf die richtige BallengroRe ein, sodass sich die Folie immer mittig um
den Ballen wickelt

Position A=¢ 1,20 m
PositionB=¢ 1,30 m
PositionC=¢ 1,40 m
PositionD=¢ 1,50 m
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Offnen Sie die Walzen des SchlieRen Sie die Walzen des
Wicklers Wicklers

e

R ' 0
“J\\hxitv A v s

“L__ Gedruckt Gedriickt halten
g J\halten /einmal drticken

Ende des Zyklus: Einfahren der
Arme und Abschnitt der Folie

~ » —Gedrickt halten
inmal driicken

10
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> Schmiernippel im Gehduse

> Zahnradantrieb
RegelmaRig fetten

> Vorstreckergetriehe
- RegelmaRig fetten

-

37

i
L

> Walzenaufhdngung
- 2 Schmiernippel

A

> Faltstempel
- Mehrere Schmiernippel

> Messer
- RegelmaBig fetten

> Ballenaufsteller ,

> Walzenzylinder
- Schmiernippel

- 4 Schmiernippel

> Walzen > Bodenstiitzrolle
- Schmiernippel auf der - Ein Schmiernippel auf
Ruckseite jeder Seite
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> RDS Grundlagen

Das sehen Sie im Startbildschirm:

Maschinenmodell

Softwareversion

Variwrap

Maschinenausfihrung X2 = Zweiarm-Maschine

[ ——— EP3B9-Q22 Fe—L

_

Automatische Ablaufe werden bei Tanco wie folgt gesteuert

Timer: Festgelegte Dauer einer Funktion, wie zum Beispiel Ballen Laden fir
5 sek

Impulse: Zum Beispiel nach 2 Impulsen (Umdrehungen der Arme) wird die
Folie freigegeben

Senderposition: Zum Beispiel die Sensoren um die Entfaltung des Arms zu
erkennen
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Messer 6ffnen ——

Messer schlielRen

Taste zum Wechseln __|
zwischen Manuellem
und Automatik Modus

An/Aus
Not-Aus ~ |

+1 Drehung wahrend
des Wickelprozesses

Taste zum Wechseln
zwischen Manuellem —
und Automatik Modus

Menu

An/Aus —
Not-Aus

- Tastenbelegung fir den
Modus: MANUELL

- Wickelarm falten
Wickelarm strecken

- Langsame Rotation des Arms

- Schnelle Rotation des Arms
Ruckwartsdrehen des Wickelarms
-Walzen rotieren lassen

Ballen Laden
Ballen entladen

- Nicht verwendet

- Tastenbelegung fiir den
Modus: AUTOMATIK

Wickeln wieder aufnehmen nach
Unterbrechung

Walzen Rotation pausieren im
automatischen Modus

Ballen Entladen
Ballen Laden

Pause des Wickelprozesses

_ Start des Wickelprozesses

VariWrap $200 & $300
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Weitere Hilfen fiir
Bedienereinstellungen
und RDS Bedienung siehe
Ersteinfiihrungshilfe +
Bedienungsanleitung
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12 B9 12 1A
Techhnik Setuk Techhnik Setul

= BEIIEﬁauFﬂahme
FIN EINGEEEM C&S Einstellund

Wickeleinstel lunden
1234 :> Geschw. Setup
Folienrilisssensor
Model 1 auswahl

AAENEIAES E2aRNNNEAEa

Runter Hoch Enter Zuriick

VariWrap $200 & $300
U Techniker Menii > RDS Grundlagen

Runter Hoch Enter Zuriick

1211
Techhnik Setul
Setzt alles auf

F Jurucksetzen )
Werkseinstellungen
zuruck

A4 EN KIS
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rspezialisten MERD Ballenaufnahme
C&S Einstellungen
12:13 1213
Bal lenauwfrahme CES Einstel lund

ImPFuls OFf frens
0f frnen Start:
C&ES Of frhundsz. 1

B Freilauf Aufra.: 1
H.1
H..5

E CES Schliessz. 1 3.8
H.2
2.4

H.8
Sstart HoLtoauwfhna B4
Start End-Tiwk: H.8
Zuruck End-Tik: BA.H

in tn bn LA

C&S O0f frn. Verzod
C&S Schliessz. =

inwinindtn

(O F =) I

Technikermenii -> Cut & Start (Messer) Einstellung
Anzahl der Armumdrehungen, bis das Messer die

Technikermenii -> Ballenaufnahme Impuls Offnen | 1 |Impulsjc | lssst
Freilauf . . Verzogerung einstellen, wann das Messer nach den
Aufnahme 0.0 | Sek Nicht verwendet zur Zeit Offnen Start 01 Sek oben eingestellten Impulsen 6ffnen soll. Méglichst
Start nicht 6ffnen I.assen, wenn ein Wickelarm auf Héhe
Autoaufna. 6.0 | Sek |Nicht verwendet zur Zeit des Messers ist

3 3 C&S Offnungsz. 1| 0.3 Sek |Zeit, die das Messer beim Loslassen der Folie 6ffnet
Zeit zwischen Ballenablage

Start End-Tip | 9.0 | Sek |und Druck geben auf
« Walzen SchlieRen » C&S Schliessz. 3.0 Sek |Messer Schliel3zeit nach dem Loslassen der Folie

Zeit, wie lange Druck auf
« Walzen schlieRen » C&S Offn. Verzo. | 0.2 | Sek
Zuruck End-Tip| 0.5 | Sek |[gegeben wird, um den
Ballenaufsteller zuriick zu
fahren; Reihenschaltung

- Hier ist die Einstellung moglich, den Ballenaufsteller nach dem Wickelprozess automatisch zuriick zu fahren
- Falls Zuriick End-Tip zu hoch eingestellt ist, fahren die Walzen auch zusammen

Verzogerungszeit Messer 6ffnen am Ende des
Wickelzyklus

C&S Schliessz.2 | 2.0 Sek |Messer SchlieRzeit am Ende des Wickelzyklus
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12 35 12236
Mickeleinstel lundel ~2 Mickeleinstel lundsl.- 2

B Parkrosit. Check:s RO
Zurunck + Zeit: H.0=
Bremsen Walzen: OFF

F lands. Startzeit: 1.5
lands., Zletzte RS
erzod, zu lands:
Alarm Umdr. Armeds
Zelt Arm zuruock:
Erfaltund Arm:
arzod., Faltonds

[ =1+ 2 e=e | KR IR S

]
H
F
H
.
2

T
it th =i n

&)
1
=
1
5]
)

Technikermenii -> Wickeleinstellungen
Langs. Startzeit 1.5 Sek |Langsame Startzeit der Wickelumdrehungen am Anfang des Wickelvorgangs
Langs. 2letzte R 0.5 Sek Ve.rzogerung ZW|then dem Beginn .der vorletztgn Runde und der ersten Geschwmd|gke|tsr.(.edu2|erung des
Wickelarms. Somit kann der Maschine mehr Zeit gegeben werden, um z.B. Das Messer zu 6ffnen
Verzog. Zu langs. 1.0 Sek |Verzogerung von passieren des Sensors in der letzten Runde und Drosselung zur langsamen Geschwindigkeit
Alarm Umdr. Arme 35 Umdr [Einstellung, ab wann die Maschine einen Alarm abgibt
Zeit Arm zuruck 1.0 Sek [Zeit, die der Arm nach Ende des Wickelprozesses zuriick fahrt
Zusatzliche Zeit, in der noch weiterhin Druck auf die Arme gegeben wird nach dem Entfalten, obowhl die 3
Entfaltung Arm 0.5 Sek e . . . . .
Sensoren schon ein Signal senden -> Sicherheitsfunktion, dass die Arme voll entfaltet sind
Verzog. Faltung 0.2 Sek |Verzogerung Beginn letzte Runde und die Satelliten zu falten
YE
Parkposit. Check No NSO/ Auf NO stehen lassen, « Zeit Arm zurlck » regelt diese Elnstellung
Zuruck + Zeit 0.0 Sek |Auf 0.0 stehen lassen, « Zeit Arm zurlick » regelt diese Elnstellung
Bremsen Walzen Off OOI\I:F/ Stoppt die Umdrehungen der Walzen, wenn die Wickelarme in langsamer Geschwindigkeit laufen
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1381 13 @1
Geschw. Setue 1.2 Geschw. Setue 22
F Landsame G.: ] M 5 B E Ster Down PRM: 5 s
Schhnelle G.: TH.A X Hi-mn Eamle e 1.8 =
Arm ruckwarts G S8.8 % Arm Fami Downs .3 =
Malzen 0G.: Q5.4 X
Ent.falten G.: BEE X
CES G A X
e

F. Uentil G.: 4.6

HEEE [ — [+ [ | == |

Technikermenii -> Geschw. Setup

Langsame G. 50 % |Geschwindigkeit der langsamen Wickelumdrehung
Schnelle G. 70 % |Geschwindigkeit der schnellen Wickelumdrehung
Arm ruckwarts G. 50 % |Geschwindigkeit der Riickwartsbewegung des Arms

Walzen G. 95 % |Geschwindigkeit der Walzen
Entfalten G 60 % |Geschwindkeit des Entfaltens
C&S G. 60 % |Geschwindigkeit Messer6ffnung

Einstellung des Proportionalventils, sollte mindestens 40 % haben, also ca 10
% weniger als die Einstellung der niedrigsten Funktion (Langsame G.)
Verlangsamen der Geschwindigkeit des Satelliten X% wahrend der vorletzten
Runde

Arm Ramp up 1.0 Sek |Dauer der Beschleunigungsphase der Wickelarme
Arm ramp down 0.8 Sek |Dauer der Bremsphase der Wickelarme

P. Ventil G. 40 %

Step down PWM 5.0 %
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Falienrilsssensor

EFRS Walzen STOF 1.8 =
FRS Walzen DREH. 1.3 =
FRSE Malz. DFEH.: A.8 =

[ = [+ [[r2u ][ |

Technikermeni -> Folienrisssensor

FRS Walzen Einstellung der Stoppzeit bei Wickeln
1.0 |Sek| . = .
Stop mit einer Rolle
FRS Walzen 13 |sek Einstellung der Rotationszeit bei
Dreh. ) Wickeln mit einer Rolle (5200 Zeit)
FRS3 Walz. 0.8 |sek Einstellung der Rotationszeit bei
Dreh. ’ Wickeln mit zwei Rolles (S300 Zeit)

Technikermeni
Folienrisssensor
Modellauswahl

VariWrap $200 & $300
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14 22
Modellauswahl
Maschinentye: e
F Aufriakhimetdie: Short.

[— [+ [[r2 e |

Technikermenii -> Modellauswahl

Maschinentyp| x2 | X2 / X3 [X2 =S5200, X3 = S300

Type

Chargement

Short| Short |S=Short, S200 (L=Long, L200)
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22:208 AUTO 22528 MAM 22326 AUTO
2-12 2=-12 2-12
LE= | e L= | ager L= | o ren
] Dl il
OUER SFEED RESET SHFETY -& I:III:':Il:IS‘SI:lIE'I[hlISI:IEI‘-vIE

E ] Err ) EC =

Satelliten haben zu schnell gedreht Sicherheitsarm wurde ausgelost Falsche Position der Wickelarme

22:20 AUTO 22:20 AUTO 22:20 AUTO
==Y = | o =N Y

=FH e F|[aoF
=pEy =pEy | | =
(D) Q[ fe=e] [ AL e} [l AL

Folienriss eines Vorstreckers Folienriss von zwei Vorstreckern Batteriaspannung zu gering

>
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12366 auTo | [Nummer Sensor
> Faltsensor < 1 Umdrehungssensor
S Ub Gfung der Armfal LS

c ensor zur erpru ung. er Armra tung . 123 5 p) FoIienrisssensor 1

rror-Code Reset-Safety erscheint, wenn Magnet nicht Sicherheitssensor
am Sensor ist 6 3

Faltung/Arm
5 Folienrisssensor 2
ﬂ=|_rr X .
o - 6 Folienrisssensor 3

- In den Automatikmodus wechseln

[ebl[a ][ [ |

Sensor 3 wird nur angezeigt, wenn
Faltungssensor + Sicherheitsarme aktiv

Diese Taste driicken: 't_!'_..-
- Bis die Spannung erscheint
Die dargestellten Zahlen sind die aktiven

Sensoren
sind -> Reihenschaltung
> Umdrehungssensor < > Folienrisssensoren < > Sicherheitssensoren<
Zahlt die Armumdrehungen beim Stoppen den Wickelzyklus oder setzen Stoppen des Wickelprozesses im Notfall,
Wickelvorgang diesen mit weniger Vorstreckern fort. Kann ~ Sensoren an den Sicherheitsarmen und am
Error-Code Dispenser Position erscheint, An- bzw. Ausgeschaltet werden Entfaltungszylinder in Reihe geschaltet

wenn es hier Fehler gibt Error-Code Reset Safety erscheint
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> RDS Kabel > Eletrische Schaltbox > Innenleben der eletrischen Box

> RDS Kabelbelegung

Fdc

TANCO EXPERT PLUS
INPUT LEAD

SWAY AMP FIFO WIRING
2785-841
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== Umdrehungssensor

E
Elektrl.sc.her . Steuerungsbox
Schleifring 8-poliger 8-poliger
Stecker Stecker
‘__' i H T 14 Ausgange
T - 6 Eingange
5 Masse

Anschlisse fir die
Magnetventile

2 x 15 Amp.
Sicherungen

Entfaltungssensor Folienrisssensor
Sensoren am Sicherheitsarm

i

l
3-poliger 37er RDS .Stecker L
Stecker

——————-]_'_':__jE]

oo m

Autoladesensor (zur Zeit nicht verfligbar)

Tipp: Denken Sie daran, dass Sie nur
die Folienrisssensoren de- oder
aktivieren kénnen, Rest immer aktiv



VariWrap $200 & $300
> Elektrisches System

AUTOWRAP

e ITE

Die Ballenwicklerspezialisten

Versorgung B
I ROS TECH LTO
12V PROPORTIONAL ABWC PCH
%-El . P5E5-223 [55.02
= —~ \
| VDR1 +12V IN |3
a )\__ av IN| =
[ con s [
PHM SIG IN | = =
neslo & || o 1 g
YALVE + | =
+|INF 3| = av| = 2 VALVE — | =
% INF 1| = ay | = 3
Q
INP 2 | = av | o 4 VALVE + | = i
=
2y | o oV | = 5 VALVE — |3 8‘\
w Ventilsteuerung " N\ .
z ol < Nummerierung:
“l0 0 000 00T¢0T 0T 00 CON3 / CONG6
+K_+L_+N_+N_+_ +_2
¢OP7) | COPEY | COPE) CGPQ)’W\I%E%\\EOP 8 etc...
= Ventilsteuerung ~Markierung, zu
00000 0 00000 D0DD0D¢0¢0¢0O00O00OTO0HOT 0 welchem
o Te |t to | fe | Tr e |ta |t |1 ¥ Magnetventil es
<OPS) [(OP133|cOP11>|<OP12) [<OP@> [¢OP 14| €OP1> | cOP4> | cOP3) | <OP2> ht
ge
1 1
RDY Kabel
PL1 PLE

Braun = Positiv. [N

Blau = Negativ - Kabel, die zum Magneten gehen und

RDS Kabel von der Box rot eingekreist
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> Der Schleifring tibertragt die Signale auf die Arme
> In ihm kann sich nach langerer Standzeit Flugrost bilden

o=

TANCO EXPERT PLUS
INPUT LEAD

4 Grun

3 Rot

2 Schwarz
1 Weil}

SWAY AMP FIFO WIRING
7785-841

Umdrehungssensor - Violet §
Masse — Gelb 7

Masse — 2 mal Blau ¢
Versorgung 12 V —Schwarz g5

4 Grun- Folienrisssensor
3 Rot-Sicherheitssensor
2 Braun-— Folienrisssensor
1 Weill— Folienrisssensor

—_—
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Am Faltpunkt der Arme im
Gehduse dort zu finden
Arme aulleinander falten, dann

sind sie sichtbar

Folienrisssensoren sind
parallel geschaltet

3 Weild
2 Schwarz
1 Grun

Sicherheitssensoren und
Entfaltungssensor in Reihe
geschaltet

Ul O N
= N W s

VariWrap $200 & $300
> Elektrisches System

Verbinder ist liber den

Wickelarmen im Gehause

= 8l IF 2 Grun
Gelb 741 1§ 3 Rot
Blau 6§l 1] 2 Schwarz
S5IL 1 weiR

NNNNNNNNNNN
nnnnnnn

Y AMP FIFO
5555555

Tipp: Um einen Sicherheitssensor
zu umgehen, stellen Sie eine
Briicke zwischen dem roten und
gelben Draht her.

Siehe ndichste Seite
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Tipp: Um einen Sicherheitssensor zu umgehen, stellen Sie eine Briicke zwischen dem roten und gelben Draht her.
Wenn Sensor 3 nicht angezeigt wird und der Wickler im Automatikmodus nicht mit dem Wickelvorgang beginnen méchte

lmsw;smﬁ#'

» Versuchen Sie, mit einem Draht das rote und gerlbe Kabel des S
Sensor Steckers, an den die 3 Sensoren angeschlossen sind, zu
verbinden (siehe Bild). Nun sollte die Zahl 3 im RDS Display
aufleuchten, weil der Sensor durch diese Uberbriickung aktiv ist

Rotor Lead

=

» Nun koénnen sie das gleiche an den jeweiligen Sensoren probieren, bis Sie
den Ubeltater fir den Fehler gefunden haben (siehe Bild). Es konnten auch
zwei Sensoren oder alle drei Sensoren sein, die keinen Stromfluss
aufbauen kénnen.

» Haben Sie den betroffenen Sensor identifiziert, kbnnen Sie schauen, ob ein
Kabel lose ist oder irgendwas anderes damit nicht stimmt
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Anzahl An- Kabelfarbe Maschinenfunktionen Kabelkennzeichnung Elektronikkarte Farbe Sensoren Funktionsiberprifung

schitsse 25 Mittelstock 1320 TWIN Kennzeichnung Hauptkabel 4
4 Wei/Blau LOADING VALVE 12 D g
28 Braun REVERSING 11 C 1
2 Gelb ARM UNFOLD 8 M
6 Schwarz CB:S CLOSE 7 K 8-Pin Stecker-:
7 well ROLLERS IN 1 G Numerierung
14 Grin ROLLERS OUT 2 |
20 Grin/Rot FILM SEMSOR 1 CON4-4 Gran 2
33 Rot/Blau FILM SEMSOR 2 CON4-1 Braun 5
19 Grin/Blau® FILM SEMSOR 3 0+ Weils [
36 Grau/Blau(**) ROTATE SENSOR CON4-3 Schwarz 1
3 Rot/Schwarz ARM FOLD 10 E
2 Rosa 12VOLTS M (COMN4-5) Violet
24 Rot CBS OPEN ] L
13 Grau ROTATE AFTER WRAP 5 A
15 Torkis ENDTIP F
10 Violet HALF SPEED VALVE 13 B
30 Rot/Braun AUTO LOAD SENSOR COME-V+
3 Gelb/Blau E-STOP/ ARM UNFOLD CON4-2 Rot 3
18 blau PROPORTIOMAL VALVE 3 OP3 PROP
25 Orange FWD ROTATE 4 H
27 Gelb/Rot 0VOLTS CON5-4 Blau
11 Gelb/Grin OVOLTS COM5-3 Gelb
23 Schwarz/Blau 0VOLTS COM5-5 Schwarz
32 Weid/Rot OVOLTS
21 Orange/Blau 0VOLTS

HINWEIS: Magnetleitungen BRAUN midssen verbunden werden mit +, BLAU mit -
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Hydraulischer Block

Elektrische
Schaltbox

Block fiir den
Turm

psi 3

/“9‘ ' W
~ \ aam
< an BIER o N0 ‘m

¥ L3
Isg ) 4
Say @
¥ 4489 0gg s eam 0 ®
L OSTT 2

5.0 MPa /330 by, W
X wdlss

o N

4SBNA - oy,

“’\x

&

\

Ventil fur die )
Stickstoffblase

Olfilter mit proportionale
Verschmutzungsanzeige Steuerung
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Block fiir den Turm:
V25 — Begrenzt das Antriebsmoment des Arms
V26 — Flhrt einen stufenweisen Stopp des
Wickelns aus
@ V27 — Bremsventil
V8 — Ricklaufventil

aupt Entlastungsventil

185 Bar
Enfaltensicherheit -
160 Bar
Lasthalteventil O
Waltzenabladengeschwindigkeit 80 Bar 1 - Walzen rein (Beladen) 16
2 Walzen raus (Entladen) 16
3 Proportionaler Druckregler 3
Abb. 9.4 Integrierter Hydraulikblock 4 Wickelarm rotiert nach vorne 17
5 Rotieren nach Wickeln 10
& Cut and Start Offen 21
7 Cut & Start Geschlossen 21
8 WICKELARM STRECKEN 19
10 WICKELARM BEUGEN 19
1 - Wickelarm umkehren VE(Mastsperre)
12 Beladen mit einer Walze 7
Walzen halbe Geschwindigkeit
13 (bei Riss der Folig) 24




VariWrap $200 & $300
> Hydraulik

AUTOWRAP

Frid X!

Die Ballenwicklerspezialisten

Wenn der Ballenaufsteller zu wenig Kraft hat, bitte die folgenden Ventile gleichmaRig etwas herein drehen:
-> Beachte: Das rechte Ventil frontal vorm Block muss immer etwas weiter heraus gedreht sein, als das an der linken
Seite, ansonsten haben die Walzen keine Kraft/drehen nicht/lassen sich nicht schlieRen

o Lasthalteventil O
Waltzenabladengeschwindigkeit ] F
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Wenn die Folie beim Einfalten der Arme reif8t, bitte wie folgt vorgehen:
- Der Prozess der Faltung muss langsam ablaufen und sehr gleichmaRig
- Ein abruptes Stoppen und Wiederbeschleunigen der Arme kann zu einem Folienriss flihren

Um den Faltvorgang der Wickelarme zu verlangsamen muss das Ventil (18 Unfold Safety) durch Rechtsdrehung
um eine % Umdrehung, oder mehr, eingeschraubt werden. (rechts herum)

*  Wenn der Wickelarm kurz stehen bleibt, kann es zu einem
Folienriss kommen. Das kann durch einen zu geringen
Olvolumenstrom vom Schlepper hervorgerufen werden und durch

erhohen des Volumenstroms verhindert werden, sodass das ganze
Falten etwas flissiger wird.

» Der Volumenstrom sollte bei 35-40 I/min liegen.




» Drehgelenk

So verandern Sie den Druck der Stickstoffblase
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- Ein Drehgelenk fiir die Versorgung des Hydraulikzylinders
zum Entfalten durch hydraulischen Druck mit Unterstlitzung
der Stickstoffblase
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Druck, wenn die Zylinderstange ausgefahren ist = 40 bar — —_—
Druck, wenn der Zylinder eingefahren ist = 70 bar / . -
Entfalten Sie die Arme

Messen Sie den Druck mit einem Manometer

SchlieRen Sie einen 3/8’ Schlauch an die Blase an und
erhohen/verringern Sie den Druck vorsichtig

Testen Sie den Druck auch bei ausgefahrenem Zylinder

Manometer ist hier
anschlieRbar

Ladeanschluld mit
Rickschlagventil
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